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KIM JESTEŚMY
POLSKIM PRODUCENTEM Z DUŻYM DOŚWIADCZENIEM

• Zajmujemy się produkcją materiałów do wykonywania posadzek przemysłowych od ponad 20 lat. W tym czasie 
zgromadziliśmy ogromne doświadczenie, które ma odzwierciedlenie w produkowanych przez nas materiałach. 
Stawiamy na stałą współpracę i wysoką jakość, a to oznacza bezpieczeństwo i pewność.

• Oprócz produktów do wykonywania posadzek oferujemy szybkosprawne zaprawy PCC stosowane w konstruk-
cjach żelbetowych, ultraszybkie cementowe materiały naprawcze do posadzek i żelbetów, fugi do bruku cementowe 
i żywiczne.

• Przygotowany przewodnik po produktach powstał z myślą o wygodzie użytkownika. Postawiliśmy na przejrzystość 
i prostotę dokonywanego wyboru wskazując materiały preferowane przez nas w danej konfiguracji oraz pakiet 
materiałów towarzyszących, tak aby nie było sytuacji, że projekt lub wycena  pomija istotny element systemu. 

W celu sprawnego poruszania się w zakresie tematyki posadzek betonowych, obiektów inżynierskich doboru odpowied-
niego materiału naprawczego, systemu fugowania zebraliśmy informacje w czterech kolorowych działach:

BETONY I POSADZKI BETONOWE, PIELĘGNACJE BETONÓW

OBIEKTY INŻYNIERSKIE, SZPACHLE I PODLEWKI, ULTRASZYBKIE 
MATERIAŁY NAPRAWCZE

SYSTEMY UKŁADANIA BRUKU I FUGI DO BRUKU

INSPIRACJE ARCHITEKTONICZNE

1STR. 8-13

STR. 14-15

STR. 16-18

STR. 19
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CO ZYSKUJECIE 
BEZPIECZEŃSTWO PROWADZONEJ INWESTYCJI

• Nasze posadzki przemysłowe posiadają pełną odporność na ruch kół wózków widłowych RS1 5000 – jest 
to maksymalna wartość badania poświadczająca pełną odporność w klasie ścieralności A6/A3.

• Materiały produkujemy w naszym zakładzie w Polsce. Jest to gwarancja stałej jakości, powtarzal-
ności produkcji oraz możliwość elastycznego reagowania na potrzeby klientów.

• Bezpłatnie pomagamy w obliczeniach płyt betonowych i opiniowaniu receptur betonów. Prowadzimy bezpłatne 
szkolenia dla wykonawców i nadzory na budowach, tak aby bezpośrednio przyczynić się do bezpieczeństwa prowa-
dzonej z nami inwestycji. Nasze produkty badamy w warunkach rzeczywistych, nie zawyżamy wyników podajemy je 
w wartościach realnych osiąganych na budowach.

NASZE INNOWACJE 
KONKURENCJA TEGO CI NIE DA

• Technologia CPC – posadzka przemysłowa (utwardzacz linia PLUS) - innowacyjne włókna rozdzielające się 
w czasie zacierania, ograniczające występowanie pęknięć włoskowatych w płytach betonowych. Nie pogarszają 
warunków zacierania.

• Więcej za mniej, idealne zacieranie – posadzka przemysłowa (utwardzacze) posiadają nowoczesną recepturę. 
Uzyskujemy posadzkę idealnie gładką, doszczelnioną, z podwyższoną odpornością na nasiąkanie olejami. Tak 
łatwo posadzek jeszcze się nie zacierało.

• Czas to pieniądz - ultraszybkie i wysokowytrzymałe zaprawy do napraw posadzek i elementów prefabrykowanych 
z czasem działania 1, 15 i 30 minut

• Piękny i trwały bruk  - innowacyjny, ozdobny system do układania kostek brukowych będący odpowiedzią 
na problemy zapadania się i wypadania kostek oraz wypłukiwania piasku ze szczelin.

• Zrób to sam – prosty w zastosowaniu beton GRC do samodzielnego wykonywania ozdób, wyposa-
żenia i odlewów betonowych.

• Jesteś mądrzejszy o nasze doświadczenie – bezpłatne porady w zakresie doboru materiałów, szkolenia, nadzory. 
Stała współpraca oparta na zaufaniu i pomocy. 
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PROJEKTOWANIE BETONU
NORMA PN-EN 206 

Wprowadza pojęcie trwałości betonu pracującego w określonych warunkach otoczenia – 
czyli klasy ekspozycji. Klasy ekspozycji są kluczem do późniejszego doboru rodzaju cementu, 
dodatków i domieszek do betonu.

Przykładowe zakładane klasy ekspozycji w budownictwie komunalnym i inżynierskim.
Szczegółowy wykaz klas ekspozycji wraz z proponowanymi parametrami betonu www.cemix.com.pl

Źródło: materiały szkoleniowe Górażdze Cement

OBIEKT PRZEMYSŁOWY

źródło: materiały szkoleniowe Górażdze Cement
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BUDYNEK MIESZKALNY

OBIEKT MOSTOWY I DROGOWY
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DO WYKONYWANIA POSADZEK PRZEMYSŁOWYCH UTWARDZONYCH POWIERZCHNIOWO STOSUJE SIĘ 
BETONY O KLASIE  WYTRZYMAŁOŚCI Z PRZEDZIAŁU OD C20/25 DO C35/45.



Norma PN-EN 206 nie wprowadza kategorii Beton Posadzkowy. Określenie to coraz częściej pojawia się w opraco-
waniach i zaleceniach producentów cementów. Należy je traktować jako określenie 
typowo branżowe, bardzo wąską podkategorię betonów towarowych, determinujące jedno-
znacznie możliwe do zastosowania cementy, dodatki i domieszki, oraz półprodukty jakich nie 
można stosować przy ich produkcji.

Trwałość i jakość posadzki zależy od wielu czynników. Beton posadzkowy powinien 
spełniać szereg wymagań dodatkowych, o których nie wspomina Norma w zakresie 
betonu towarowego. 

Zalecane klasy wytrzymałości cementu to 32,5R, 32,5N lub 42,5N. Cement do betonu posadz-
kowego należy dobrać uwzględniając warunki otoczenia, klasę wytrzymałości, klasę 
ekspozycji. Poruszać należy się w zakresie cementów CEMII/B-S 32,5R-NA;  
CEMII/B-S 42,5N-NA, CEMIII/A 32,5N-LH/HRS/NA; CEMIII/A 42,5N-LN/
HSR/NA. W przypadku cementów z grupy CEM III/A, CEM_I oraz CEM II/B-V 
należy pamiętać, że są one dopuszczone warunkowo. Ogólnie ryzyko ich 
stosowania wynika z czasu wiązania zaprawy betonowej oraz tzw. ciepła hydratacji.

Popioły lotne – zastosowanie tego dodatku w betonach posadzkowych nie jest wskazane. 
Należy pamiętać, że popioły w niskich temperaturach zachowują się jak nadmiar wody 
zarobowej. Dodatkowo w niskiej jakości popiele znajduje się niespalony węgiel. Wypływa on 
na powierzchnię posadzki szpecąc ją i osłabiając. Najczęstsze wady posadzki wykonanej 
na betonie z dodatkiem popiołu to pylenie, powierzchniowa słabość – łuszczenie, 
zwiększona nasiąkliwość, rozwarstwianie. Jeżeli jest to konieczne należy wykorzystywać 
popioły lotne kategorii A o stratach prażenia do 5%.

Czystość kruszyw ma również duże znaczenie dla trwałości posadzki. 
Wynika ona bezpośrednio z jakości i rodzaju złoża oraz warunków transportu i przecho-
wywania kruszyw w betoniarni. W betonach posadzkowych niedopuszczalne są 
wtrącenia organiczne w postaci drobin suchego drewna, kawałków węgla, żużla itp, które 
prowadzą do wielkopowierzchniowej destrukcji posadzki w bardzo krótkim czasie.

Generalną zasadą jest, że utwardzeń powierzchniowych nie stosuje się na betonach: 
drogowych, napowietrzanych, betonach masowych w tym płytach dennych. W powyższych 
sytuacjach najlepszym rozwiązaniem jest pielęgnacja krzemianem, np.  FLOSIL C (str. 12).

CEMENT I BETON 
W PRAKTYCE WYKONAWSTWA POSADZEK PRZEMYSŁOWYCH
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Płyty zewnętrzne w tym drogi betonowe należy wykonywać tylko i wyłącznie z betonów drogowych.  
Jest to kategoria betonów wprowadzona Normą. Norma narzuca wymagania i skład takich betonów eliminując 
ryzyko wykonawcze oraz ryzyka związane z warunkami atmosferycznymi, warunkami użytkowania oraz parametrami wytrzy-
małościowymi takimi jak mrozoodporność i klasa ekspozycji.

Płyty denne i elementy objętościowe. Podstawową zasadą jest, że do wykończenia  płyt dennych nie stosuje się utwar-
dzenia powierzchniowego DST. Warunki jakim musi sprostać beton na płytę determinuje jego skład. Betony te produkowane 
są z wykorzystaniem bardzo wolnych cementów o niskim cieple hydratacji, dodatkiem podstawowym i koniecznym najczęściej 

są pyły. Są to dwie determinanty, które przesądzają o tym, że na płyty denne nie stosuje 
się technologii utwardzania DST. Drugim problemem związanym z płytami dennymi jest 
tendencja do wylewania ich w jednym ciągu technologicznym: płyty i posadzki jako warstwy 
ostatecznej. Pamiętać należy o kilku ważnych następstwach tego podejścia, które ujawniają się 
na końcowym etapie budowy, stanowią problem i spór kompetencyjny między stronami:

• płyty denne często nie dają idealnej powierzchni jakiej oczekiwałby użytkownik 
i wynika to wprost z warunków ich wykonywania

• po wykonanej płycie dennej „toczy się” cała inwestycja i często na zakończenie stan ich 
powierzchni znacząco odbiega od oczekiwań

Aby zminimalizować albo uniknąć sporu i problemów na zakończenie inwestycji zalecamy 
jeden z wariantów wykończenia płyty:

• pielęgnację i wzmocnienie powierzchniowe płyt dennych za pomocą pielęgna-
torów krzemianowych (FLOSIL C str.12).

• zaprojektowanie i wykonanie na płycie dennej, na ostatnim etapie budowy, cienko-
warstwowej posadzki garażowej (FLO-CEM XD str.11) jako warstwy wykończeniowej. 
W przypadku posadzki garażowej żywicznej polecamy wspomniany materiał FLO-CEM XD 
jako idealne wyrównanie i przygotowanie podłoża pod żywicę.

Posadzki betonowe  na stropach jeżeli wykonywane są jako pływające „na folii” 
to wykonuje się je dokładnie tak samo jak posadzki przemysłowe na gruncie. Często jednak 
są to posadzki betonowe cienkowarstwowe (ok. 5-8 cm). Dla posadzki na stropie najważ-
niejsze jest maksymalne ograniczenie ryzyka pęknięć. Na poziomie materiałowym osiąga się 
to poprzez: wykonywanie betonów na bazie cementów CEM II, zastosowanie włókien polipro-
pylenowych obniżających skurcz betonu, wykonywanie cięć dylatacyjnych w mniejszych polach 
(2x2; 4x4) oraz co najważniejsze zastosowanie elastycznej warstwy sczepnej 
(MOST P str.13), która tworzy elastyczną i wytrzymałą warstwę kontaktową na styku płyt 
i stropu. Dodatkowo warstwa ta posiada właściwości izolacyjne wprowadza dodatkowe 
zabezpieczenie przed przesączaniem się wody. Takich właściwości nie posiadają powszechnie 
stosowane warstwy sczepne cementowe.

Betony napowietrzone – w zasadzie napowietrzenie jest tożsame z parametrem mrozoo-
dporności. Aktualne tendencje projektowe, czyli posługiwanie się klasami ekspozycji, nakazuje 
skupić się na efekcie czyli mrozoodporności jako wymaganej właściwości, a nie na sposobie 
osiągania tej właściwości. Należy jednak pamiętać, że na betony napowietrzone nie stosuje się 
utwardzenia powierzchniowego DST. Należy jedynie stosować typową pielęgnację folią lub 
membraną pielęgnacyjną na bazie wodnej (FLOSIL W str.12).

W trosce o jakość prowadzonych z nami inwestycji oraz mając 
na uwadze bezpieczeństwo użytkowania posadzki proponujemy bezpłatne 
wyliczanie parametrów wytrzymałościowych posadzek betonowych, rekomen-
dujemy optymalne rozwiązania oraz technologie, znacząco pomagamy 
w przygotowaniu pełnego projektu wykonawczego posadzki.

Takie podejście do zadania odpowiedzialnego projektowania ma na celu minimalizację 
ryzyka związanego z wykonywaniem płyt betonowych i w efekcie zadowolenie użytkownika. 
Stawiamy na stałą i partnerską współpracę na każdym etapie prowadzenia inwestycji.
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1 POSADZKI BETONOWE
KLUCZ DOBORU OPTYMALNYCH ROZWIĄZAŃ 

• Hale produkcyjne i magazynowe
• Posadzki betonowe klejone
• Naprawa posadzek
• Posadzki garażowe/place manewrowe/płyty denne/place postojowe

Zadania Optymalne rozwiązania

Hale produkcyjne i magazynowe

Konstrukcja 
Hal 
i żelbety

Podlewka pod słupy

RENOCEM XF
Str. 15

Szpachla wygładzająca 
żelbet 1-5mm

RENOCEM FC/AC
RENOCEM FC 1-15 minut
Str. 15

Szpachla reprofilacyjna 
do żelbetu 5-35mm

RENOCEM S/AC
Str. 15

Płynny 
mikrobeton reprofilacyjny

RENOCEM SCC
Str. 12

Posadzka 
betonowa 
pływająca
,,na folii’’
 
(min. 120mm 
grubości)

Obciążenia 
średnie przemysłowe
(parkingi, 
produkcja, chłodnie, 
magazyny ogólnego 
przeznaczenia)

Posadzka przemysłowa utwardzenie

FLOR-TOP
Str. 10

Pielęgnacja

FLOSIL
FLOSIL W PLUS
FLOSIL C
Str. 12

Kolor

Platyna
Szary betonowy
Ciemnoszary betonowy
Grafit
Zielony
Czerwony
Inne pod zamówienie

Obciążenia 
średnie i ciężkie 
przemysłowe
(magazyny, 
powierzchnie 
handlowe, ruch 
wózków)

Posadzka przemysłowa utwardzenie

FLOR-TOP C
Str. 10

Obciążenia ciężkie 
i ekstremalne 
warunki przemysłowe 
(magazyny wysokiego 
składu, sklepy 
wielkopowierzchniowe, 
intensywny ruch 
wózków)

Posadzka przemysłowa utwardzenie

FLOR-TOP S
Str. 10

Ograniczenie 
mikropęknięć 
w posadzce

Posadzka przemysłowa utwardzenie

Linia 
FLOR-TOP PLUS
Str. 10

Idealna gładkość 
podwyższona 
odporność na 
nasiąkanie, 
ograniczenie 
mikropęknięć

Posadzka przemysłowa utwardzenie

FLOR-TOP
FLOR-TOP C
FLOR-TOP C PLUS
Str. 10

Polerowanie

FLO-DENS S
FLO-DENS G
Str. 13

W tabelach zestawiono najczęstsze przypadki zadań inwestycyjnych związanych z wykonywaniem szeroko rozumia-
nych posadzek betonowych. Zaproponowane w rozwiązaniu zadania inwestycyjnego materiały są optymalne. 
Dla ułatwienia poruszanie się po katalogu podano poniżej nazwy, numer strony na której znajduje się skrócony opis 
materiału.
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Zadania Optymalne rozwiązania

Posadzki betonowe klejone (do 120mm) 
Renowacja i naprawy posadzek betonowych

Posadzka 
betonowa 
klejona 

50 – 120mm

Posadzka przemysłowa 
utwardzenie

Linia 
FLOR-TOP PLUS
Str. 10

Warstwa sczepna cementowa

PRO-PRIME
Str. 17

Pielęgnacja

FLOSIL 
FLOSIL W PLUS
Str. 12

Kolorystyka 

Jak w przypadku 
posadzek FLORTOPJastrych 

zacierany 

5 - 15mm 

Posadzka przemysłowa

FLOR-TOP 
JASTRYCH
Str. 11

Elastycvzna warstwa szczepna 

MOST P
Str. 13

Rozlewny 
jastrych 
przemysłowy 

0,2 – 20 mm

Posadzka przemysłowa

FLO-CEM XD
FLO-CEM XD PLUS 
(na słabe podłoża)
Str. 11

Podkład

FLOSIL F 
MOST P (podłoża chłonne)
Str. 13

Pielęgnacja

Nie wymaga

Kolorystyka

Beż

Inne pod zamówienieRozlewny 
jastrych 
przemysłowy 

10 – 50 mm

Posadzka przemysłowa

FLO-CEM GP
FLO-CEM GP PLUS 
(na słabe podłoża)
Str. 11

Pielęgnacja

Nie wymaga

Naprawa 
dylatacji

Płynny mikrobeton

RENOCEM SCC/RENOCEM SCC PLUS
Str. 12

Pielęgnacja

Nie wymaga

Kolorystyka

Szary betonowy

Pylenie 
posadzki 
betonowej

Systemy powłokowe

FLOSIL C
FLO-DENS G
Str. 12

Kolorystyka

Kolor przeniesiony z podłoża

Cienkowarstwowa posadzka

FLO-CEM XD
Str. 11

Podkład

MOST P
Str. 13

Kolorystyka

Beż
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Zadania Optymalne rozwiązania

Posadzki garażowe, płyty denne, place postojowe, manewrowe 

Posadzka
garażowa 
klejona 
w spadku 
od 50mm

Utwardzenie

FLOR-TOP 
PLATYNA PLUS
Str. 10

Elastyczna i izolacyjna 
warstwa sczepna

MOST P
Str. 13

Osadzenie odwodnienia

PRO-BED HS
Str. 17

Pielęgnacja

FLOSIL W PLUS
FLOSIL C
Str. 12

Płyta denna Pielęgnacja betonu

FLOSIL C
Str. 12

Wyrównanie i wykończenie 
posadzki na koniec budowy

FLO-CEM XD
Str. 11

Podkład pod samopoziom

FLOSIL F
Str. 13

Place 
manewrowe, 
rampy, drogi 
betonowe

Zalecamy zastosowanie betonów drogowych bez utwardzenia powierzchniowego

Pielęgnacja 

FLOSIL W
Str. 12

0,5 - 1%



1

Przemysłowa profesjonalna posypka do utwar-
dzania powierzchniowego nowych posadzek betonowych 
w technologii DST na bazie twardych kruszyw kwarcowych, 
karborundu oraz domieszek. Szczególnie rekomendo-
wana do wykonywania posadzek betonowych zacieranych 
pod polerowanie.

Typowe zastosowania: Wykonywanie posadzek przemy-
słowych zacieranych (w tym pod polerowanie) odpornych 
na średnie i ciężkie obciążenia przemysłowe. Są to np.: 
magazyny, hale produkcyjne, pomieszczenia handlowo-wy-
stawowe, chłodnie i mroźnie, rampy załadowcze, najazdowe, 
pomieszczenia warsztatowe, itp.

Przemysłowa profesjonalna posypka do utwar-
dzania powierzchniowego nowych posadzek betonowych 
w technologii DST na bazie twardych kruszyw kwarcowych 
oraz domieszek.

Typowe zastosowania: Wykonywanie posadzek 
przemysłowych zacieranych odpornych na lekkie i średnie 
obciążenia przemysłowe. Są to np.: parkingi podziemne, 
magazyny ogólnego przeznaczenia, hale produkcyjne, 
chłodnie i mroźnie, pomieszczenia warsztatowe, pomiesz-
czenia gospodarcze, itp.

FLOR-TOP PLUS

FLOR-TOP FLOR-TOP C

FLOR-TOP S
Linia asortymentowa przemysłowych profesjonalnych 
posypek do utwardzania powierzchniowego nowych 
posadzek betonowych w technologii DST o podwyższonej 
odporności na pęknięcia włoskowate. Nowatorska techno-
logia CPC (Crack Proof Cemix) – samorozpraszających się 
włókien w górnej warstwie posadzki przemysłowej. Nasze 
rozwiązanie eliminuje wady powszechnie stosowanych 
w tym celu włókien na bazie polipropylenu i pochodnych. 
Dodatkowo włókna tworzą trójwymiarową siatkę poprawiając 
wytrzymałość górnych warstw posadzki.

Typowe zastosowania: Produkt dostępny w każdym 
wariancie posadzek przemysłowych linii Fortop, stosowany 
zgodnie z ich przeznaczeniem wszędzie tam, gdzie wskazane 
jest ograniczenie efektu pęknięć włoskowatych do minimum. 
Rekomendowany na parkingi podziemne, posadzki klejone 
(50 - 100mm), do pomieszczeń narażonych na zanieczysz-
czenia olejowe.

Przemysłowa profesjonalna posypka do utwar-
dzania powierzchniowego nowych posadzek betonowych 
w technologii DST na bazie elektrokorundu, twardych 
kruszyw kwarcowych oraz domieszek.

Typowe zastosowania: Wykonywanie posadzek 
przemysłowych zacieranych odpornych na ciężkie 
warunki przemysłowe. Wszędzie tam, gdzie mamy 
do czynienia z przesuwaniem elementów po posadzce 
oraz bardzo intensywnym ruchem wózków. Są to np.: 
magazyny wysokiego składu, sklepy wielkopowierzchniowe, 
centra logistyczne, hale dla przemysłu ciężkiego, itp.

ZESTAWIENIE PRODUKTÓW 
POSADZKI PRZEMYSŁOWE UTWARDZENIA POWIERZCHNIOWE
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FLOR-TOP JASTRYCH

FLO-CEM XD FLO-CEM XD PLUS

FLO-CEM GP

JASTRYCHY 
POSADZKI PRZEMYSŁOWE

Wysokowytrzymała posadzka zacierana w grubościach 
8 – 15mm. Otrzymuje się warstwę gładką, niepylącą, 
o wysokiej odporności mechanicznej oraz o zwiększonej 
odporności na przenikanie olejów, smarów oraz wody. 
Powierzchnia łatwa w utrzymaniu czystości i higieny pomiesz-
czenia.

Typowe zastosowania:  naprawy starych 
i nowo wykonanych posadzek przemysłowych wszędzie 
gdzie wymagana jest bardzo duża odporność mecha-
niczna odporność na ruch i ścieranie naprawionej warstwy 
posadzki.

Samopoziomująca przemysłowa posadzka w grubościach 
10-50mm. Szybkosprawny produkt na bazie cementów, 
stosu kruszyw kwarcowych oraz wypełniaczy zapewniają-
cych optymalny proces rozlewania i wysoką wytrzymałość. 
Otrzymuje się gładką, równą i niepylącą warstwę podkładowo-
-wyrównujacą.

Typowe zastosowania: wykonywanie podkładów pod 
wykładziny, panele, płytki, żywice, itp.

Samopoziomująca przemysłowa posadzka w grubościach 
2 - 20mm. Szybkosprawny, wysokowytrzymały produkt 
na bazie cementów, stosu kruszyw kwarcowych, wypełniaczy. 
Zapewniają optymalny proces rozlewania i wysoką wytrzy-
małość. Otrzymuje się posadzkę trwałą, gładką, niepylącą, 
o wysokiej odporności mechanicznej zwłaszcza na ruch 
kołowy.

Typowe zastosowania: wykonywanie nowych posadzek 
oraz naprawy i renowacje posadzek betonowych w garażach, 
halach i pomieszczeniach magazynowych i produkcyjnych 
szczególnie tam, gdzie panują suche warunki pracy. Zalecany 
jako szybkosprawny i wytrzymały podkład wyrównujący pod 
posadzki żywiczne i wykładziny.

Kolorystyka: beżowy, inne pod zamówienie

Wzmocniona włóknem samopoziomująca przemy-
słowa posadzka w grubościach 2 - 20mm. Szybkosprawny, 
wysokowytrzymały produkt na bazie cementów, 
stosu kruszyw kwarcowych, wypełniaczy zapewniających 
optymalny proces rozlewania z podwyższoną odpor-
nością na pęknięcia. Otrzymuje się posadzkę trwałą, 
gładką, niepylącą, o wysokiej odporności mechanicznej 
zwłaszcza na ruch kołowy.

Typowe zastosowania: zniszczone, nierówne i popękane  
podłoża  betonowe bez powiększania się spękań. 
Grubowarstwowe wyrównania podłoża pod żywice, 
wykładziny, panele w zależności od sposobu naprawy 
posadzki.
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NAPRAWA DYLATACJI

RENOCEM SCC/SCC PLUS
Zaprawa klasy PCC. Ultraszybki, płynny, naprawczy, 
niskoskurczliwy, samozagęszczalny mikrobeton 
na bazie cementu portlandzkiego, odpowiednio dobranej 
frakcji kruszyw oraz domieszek chemicznych gwarantujących 
optymalną rozlewność. Minimalna grubość 10 mm.

Typowe zastosowania: 
1) Uzupełnianie ubytków w posadzkach przemysłowych, 
płytach betonowych, miejsc po kotwach i słupach. Zalecany 
do napraw dylatacji,

2) Uzupełnianie lub naprawianie 
konstrukcji żelbetowych szczególnie w miejscach 
dużego zagęszczenia elementów zbrojeniowych.

MATERIAŁY UZUPEŁNIAJĄCE 
POSADZKI PRZEMYSŁOWE

Membrana pielęgnacyjna na bazie dyspersji rozpuszczalni-
kowej do pielęgnacji posadzek i płyt betonowych. Produkt 
o intensywnym zapachu, gotowy do użycia.

Typowe zastosowania: płyty i posadzki betonowe szcze-
gólnie w okresie zimowym. Z uwagi na intensywny zapach 
zalecamy stosować w pomieszczeniach otwartych, z dobrą 
wentylacją lub takich, w których intensywny zapach nie jest 
ograniczeniem.

Membrana pielęgnacyjno-impregna-
cyjna do powierzchni i konstrukcji betonowych. 
Wodna emulsja krzemianu potasu i polimeru akrylowego - 
buduje twarde mikro kryształy wewnątrz płyty betonowej. 
Wzmacnia i uszczelnia jej wierzchnie warstwy. 
Otrzymana powłoka po utwardzeniu posiada godzinową 
olejoodporność. Produkt gotowy do użycia.

Typowe zastosowania: posadzki narażone na ruch 
bardzo ciężki oraz ryzyko występowania zabrudzeń 
olejopochodnych, na płytach nie utwardzanych powierzch-
niowo jako pielęgnator, dodatkowe wzmocnienie 
i powierzchniowe uszczelnienie płyty betonowej.

Membrana pielęgnacyjna do betonów uszorstnionych  
(tzw. szczotkowanych) płyt zewnętrznych. Produkt  
ekologiczny, gotowy do użycia.

Typowe zastosowania: elementy betonowe na zewnątrz: 
drogi, place manewrowe, płyty betonowe, konstrukcje 
żelbetowe, stropy, prefabrykaty.

Membrana pielęgnacyjna do posadzek betonowych zaciera-
nych na gładko. Produkt ekologiczny, gotowy do użycia.

Typowe zastosowania: posadzki betonowe w okresie 
letnim szczególnie w pomieszczeniach mocno nasłonecznio-
nych oraz zamkniętych jak parkingi, małe pomieszczenia, 
mroźnie oraz w pomieszczeniach bezpośrednio przylegają-
cych do pomieszczeń używanych w czasie prac budowlanych 
przez osoby postronne. 

FLOSIL

FLOSIL C

FLOSIL W

FLOSIL W PLUS
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Nowoczesna, elastyczna warstwa sczepna o właściwościach 
izolacyjnych charakteryzująca się znakomitą przyczep-
nością do podłoży mineralnych. Po wymieszaniu z wodą 
tworzy super grunt – idealny do wzmacniania i przygo-
towywania słabych i pylących podłoży mineralnych 
(miksokret, betony w niskich klasach, betony „gospodarcze”, 
tynki wapienne i cementowe) pod kolejne aplikacje.

Typowe zastosowania:

1) Warstwa sczepna przy wykonywaniu betonowych 
posadzek klejonych (50-100mm) na płytach dennych 
i stropach zapewniająca doskonałą przyczepność, 
kompensatę skurczu betonu oraz właściwości osłony 
przeciwwilgociowej;

2) Warstwa sczepna przy wykonywaniu posadzki zacieranej 
Flortop Jastrych;

3) Podkład na chłonne i słabe podłoża cementowe przy 
układaniu posadzek samopoziomujących w tym FLO-CEM XD 
i FLO-CEM GP;

4) Jako dodatek uplastyczniający do samodzielnie 
przygotowywanych zapraw cementowych i gipsowych 
w celu dokonania drobnych napraw podłoża.

Nowoczesna cementowa warstwa sczepna na bazie specjalnie 
dobranych kruszyw, cementów i polimerów. 

Typowe zastosowania: klejenie posadzek betonowych 
kiedy nie zachodzi konieczność dodatkowej ochrony 
przeciwwilgociowej.

Płynny krzemian litu - utwardzacz nawierzchni betonowych 
krystalizujący w strukturze betonu. 

Typowe zastosowania: służy do renowacji starych, 
pylących i uszlachetniania nowych posadzek betonowych, 
w tym utwardzanych powierzchniowo i do polero-
wania betonu.

Zaawansowany technologicznie środek. Jest wodną 
dyspersją aktywnych dodatków chemicznych (krzemian litu) 
i polimerów. Buduje kryształy w wierzchniej warstwie betonu. 
Dodatkowo tworzy na powierzchni mikropowłokę o dużej 
odporności chemicznej, podnosi jej estetykę i ułatwia czysz-
czenie. Dostarczany jest w postaci gotowej do użycia.

Typowe zastosowania: służy do renowacji starych 
i uszlachetniania nowych posadzek betonowych, w tym 
utwardzanych powierzchniowo i polerowanych, szczególnie 
w obiektach, gdzie wymagana jest odporność chemiczna. 
Warstwa zamykająca beton po procesie polerowania.

Uniwersalny grunt służący do przygotowy-
wania podłoża mineralnego przed wylewaniem posadzek 
samopoziomujących. Wzmacnia i uszczelnia podłoże 
ograniczając wchłanianie wody z wylewanych 
mas samopoziomujących. Może być stosowany 
na zewnątrz i wewnątrz budynku. Produkt gotowy do użycia.

Typowe zastosowania: podkład pod samopoziomy 
na podłoże betonowe niskochłonne.

MOST P (KONCENTRAT) PRO-PRIME

FLO-DENS S

FLO-DENS G

FLOSIL F
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4

2
1

6

3

8

Wygładzenie grubość 
warstwy 1-5mm.

Reprofilacje grubość 
warstwy 5-35mm

Ekspansywna podlewka

7
5

Płynny mikrobeton 1-200mm

1
2
3
4

RENOCEM S/AC

RENOCEM FC/AC

RENOCEM XF

RENOCEM XF 100

5
6
7
8

RENOCEM SCC

PRO BED HS

RENOCEM FC 1/15

FLOSIL W

2
ZAPRAWY PCC
OBIEKTY INŻYNIERSKIE

Zaprawy klasy PCC są to materiały wysokowytrzymałe i szybkosprawne. Na ogół po 7 dniach lub szybciej osiągają 
¾ docelowej wytrzymałości mechanicznej. W swoim składzie zawierają polimery - nie wymagane są warstwy 
sczepne. Materiały te stosuje się bezpośredno na wilgotny i oczyszczony beton. Z uwagi na wysoka specjalistyczność 
materiału oferujemy do wyboru: szpachle reprofilacyjne, wygładzające, mikrobeton oraz ekspansywną podlewkę. 
Z uwagi na swoje właściwości materiały te znalazły głównie zastosowanie w naprawach konstrukcji żelbetonych 
i betonowych.

Podkład pod 
krawężniki mostowe

Szpachle 1-15 minutowe 
reprofilacja prefabrykatów

Pielęgnacja żelbetów

ZAPRAWY PCC

str.17str.15

str.15 str.15

str.12str.15

str.12str.15

Ultra szybka 
i wytrzymała podlewka
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Renocem S/AC
Polimerowa zaprawa reprofilacyjna stosowana w grubościach od 5 – 35mm. Idealna kompozycja surowców: 
czystego cementu portlandzkiego, włókien polipropylenowych zaawansowanych dodatków chemicznych i mikrokrze-
mionki zapewnia doskonałą zgodność z betonem i bardzo niską absorpcję wody. Nie wymaga stosowania warstw sczepnych.

Typowe zastosowania: Wykonywanie napraw, wzmocnień i reprofilacji konstrukcji betonowych. Stosuje się 
przy naprawie takich obiektów jak konstrukcje mostowe, zbiorniki, zapory, podciągi, słupy, mury oporowe, 
posadzki itp. Zaprawa ta jest również odpowiednia do stosowania w przypadku, gdy wymagana jest odporność 
na chlorki i dwutlenek węgla oraz w przypadkach, w których występuje możliwość oblodzenia. Jest zaprojekto-
wana do stosowania zarówno w wilgotnym jak i  suchym środowisku (mosty, tunele, kanały wodne). 

Renocem FC/AC
Polimerowa zaprawa wygładzająca stosowana w grubościach od 1 – 5mm. Idealna kompozycja surowców: 
czystego cementu portlandzkiego, włókien polipropylenowych zaawansowanych dodatków chemicznych i mikrokrze-
mionki zapewnia doskonałą zgodność z betonem i bardzo niską absorpcję wody. Nie wymaga stosowania warstw sczepnych.

Typowe zastosowania: Wygładzenie i wyrównanie podłoża przed nakładaniem powłok ochronnych. 
Zaprawa ta jest również odpowiednia do stosowania w przypadku kiedy wymagana jest odporność na chlorki i dwutlenek 
węgla oraz w sytuacjach, w których występuje możliwość oblodzenia: mosty, tunele, kanały wodne.

RENOCEM XF/XF100 
Ekspansywna podlewka. Dzięki optymalizacji składu materiał posiada pełną płynność, nie sedymentuje  
oraz posiada dodatni przyrost objętości w trakcie wiązania. Stosuje się jako płynną szybkosprawną podlewkę 
do wypełnień poziomych w grubościach od 10 do 200 mm. wszędzie tam gdzie wymagane jest dokładne podparcie 
elementu konstrukcji na całej stopie.

Renocem XF100 jest ultraszybką i wysokowytrzymałą odmianą asortymentową RENOCEM XF. Po 24 godzinach osiąga 60 
MPa, docelowo 90 MPa.

Typowe zastosowania: Wylewki pod:  słupy konstrukcji stalowych, łożyska mostowe, elementy wsporcze, powierzchnie 
styków między prefabrykatami betonowymi, posadowienie maszyn, kotwienie materiałów betonowych i stalowych w kiesze-
niach, naprawa dużych pęknięć płyt posadzek betonowych, naprawa dylatacji, zalewanie korytek odwodnienia liniowego.

RENOCEM FC 1/15 MINUT
Ultraszybka (1/15 minut), naprawcza, niskoskurczliwa zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, odpowiednio dobranej 
frakcji kruszyw oraz domieszek chemicznych. Układana w warstwach o grubości 1-5mm.

Typowe zastosowania: Wszędzie tam gdzie wymagany jest szybki czas wstępnego utwardzenia materiału. 
Uzupełnianie ubytków w prefabrykatach żelbetowych, płytach betonowych, miejsc po kotwach i słupach. Możliwość 
stosowania do napraw posadzek i dylatacji.
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Uzyskanie mocnej i trwałej nawierzchni brukowej 
odpornej na ruch ciężki (powyżej 24 ton). Efekt 
uzyskuje się poprzez nowatorskie podejście 
do układania bruku i zastosowanie w miejsce tradycyj-
nych rozwiązań naszej spójnej technologii.

PO CO

System składa się z wysokowytrzymałej podbudowy 
dającej dobre podparcie dla kostek, warstwy 
sczepnej gwarantującej idealne połączenie 
materiałów i radykalne zwiększenie wytrzyma-
łości na odrywanie oraz fugi, która daje ładny 
efekt finalny oraz wzmacnia wytrzymałość 
całego systemu poprzez poprzeczną stabilizację kostek.

Z CZEGO

W celach ekonomicznych, praktycznych i wizualnych. 
Zastosowanie rozwiązania systemowego jest 
tylko i wyłącznie z korzyścią dla użytkownika. Główne 
atuty: trwałość i wytrzymałość (brak napraw, koleino-
wania się, wypadania kostek), estetyka (mycie 
ciśnieniowe, brak porostów, ładny efekt fugi), niskie 
koszty utrzymania – wynikają z powyższych.

DLACZEGO

3

PODKŁADY I FUGI OZDOBNE
MINERALNY SYSTEM UKŁADANIA BRUKU

Ozdobne fugi cementowe do kostek brukowych w przestrzeni miejskiej i prywatnej. Szczególnie polecane do wykony-
wania placów, obwiedni rond, ulic, parkingów, zatok i miejsc postojowych, przestrzeni międzytorowej, alejek parkowych, 
odpływów  wodnych. Dzisiaj ciężko sobie wyobrazić piękną starówkę, zabytkową ulicę, urokliwa uliczkę parkową czy plac 
miejski wykonany inaczej. Przez wieki stosowania wypracowano sprawdzone metody układania kostek.

My poszliśmy o krok dalej...
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1 32

1A

Specjalistyczny, szybkosprawny, wysokowytrzymały, 
półsuchy, drobnoziarnisty, gotowy do użycia po wymie-
szaniu z wodą mikrobeton.

Typowe zastosowania: Wykonywanie podkładów w grubo-
ściach od 10 do 75 mm na sztywnych podłożach pod 
powierzchnie brukowe, pod krawężniki na mostach, 
osadzanie elementów prefabrykowanych, odwodnień 
liniowych na parkingach podziemnych i placach manewro-
wych.

Nowoczesna warstwa sczepna przygotowana na bazie 
specjalnie dobranych kruszyw, cementów i polimerów.

Typowe zastosowania: Warstwa sczepna przy 
układaniu sztywnych powierzchni brukowanych pomiędzy 
kostkami brukowymi (w tym granit, kamień naturalny) 
a podłożem betonowym lub podkładem PRO–BED HS, 
do połączeń pomiędzy krawężnikami a podkładem 
cementowym PRO–BED HS oraz do połączeń płyt 
betonowych przy wykonywaniu posadzek przemysłowych 
w technologii klejonego betonu.

Ozdobna, szybkowiążąca, płynna, zaprawa mineralna (fuga) 
do spoinowania kostek granitowych, kamiennych, bazal-
towych, otoczaków itp. Gwarantuje dokładne i szczelne 
wypełnienie przestrzeni między kostkami. 

Typowe zastosowania: Place, zatoki autobusowe, 
obwiednie rond, przestrzenie międzytorowe, drogi lokalne, 
progi zwalniające, parkingi, chodniki, odwodnienia, 
nabrzeża - wszędzie tam gdzie stosuje się kostkę brukową. 
Ruch średni i ciężki - 24 tony.

My poszliśmy o krok dalej...

FLOWPOINT 
OZDOBNY SYSTEM CEMENTOWY

Elementy i etapy układania

1 PRO-BED HS
podkład

1A PRO-PRIME 
warstwa sczepna

2 FLOWPOINT
zaprawa fugująca

3 PŁUKANIE
CIŚNIENIOWE

 gotowa nawierzchnia
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3

1 32

1A

Specjalistyczny, szybkosprawny, wysokowytrzymały, półsuchy, 
drobnoziarnisty, gotowy do użycia po wymieszaniu z wodą 
mikrobeton.

Typowe zastosowania: Wykonywanie podkładów w grubo-
ściach od 10 do 75 mm na sztywnych podłożach pod 
powierzchnie brukowe, pod krawężniki na mostach, osadzanie 
elementów prefabrykowanych, odwodnień liniowych 
na parkingach podziemnych i placach manewrowych

Nowoczesna warstwa sczepna przygotowana na bazie 
specjalnie dobranych kruszyw, cementów i polimerów.

Typowe zastosowania: Warstwa sczepna przy 
układaniu sztywnych powierzchni brukowanych pomiędzy 
kostkami brukowymi (w tym granit, kamień naturalny) 
a podłożem betonowym lub podkładem PRO–BED HS, 
do połączeń pomiędzy krawężnikami a podkładem 
cementowym PRO–BED HS oraz do połączeń płyt 
betonowych przy wykonywaniu posadzek przemysłowych 
w technologii klejonego betonu.

Dwuskładnikowa fuga żywiczna z kolorowym wypełniaczem 
kwarcowym na powierzchnie sztywne. Spoiwo jest odporne 
na promieniowanie UV. Aplikuje się metodami tradycyj-
nymi tzn. przygotowany miks piasku i żywicy rozkładamy 
za pomocą szczotek. Nie wymaga dodatkowych 
zabiegów pielęgnacyjnych.

Typowe zastosowania: Strome wjazdy pochylne, mury 
oporowe, tarasy, posadowienia kanałów, odwodnień jak 
również typowe zastosowania z fugi cementowej.

PODKŁADY I FUGI OZDOBNE
ŻYWICZNY SYSTEM UKŁADANIA BRUKU 

ECO-FIT - fuga żywiczna  jest naturalnym uzupełnieniem oferty ozdobnej fugi cementowej Flowpoint. Zalecamy 
wykorzystywać fugi ECO-FIT wszędzie tam gdzie układanie fugi cementowej (spłukiwanie) byłoby kłopotliwe. W szczegól-
ności będą to strome zjazdy, tarasy, balkony itp.
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1 PRO-BED HS
podkład

1A PRO-PRIME 
warstwa sczepna

1A GOTOWA 
NAWIERZCHNIA 

2 ECO-FIT
zaprawa fugująca
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INSPIRACJE 
ARCHITEKTONICZNE

Lidl Warszawa, hala sprzedaży. W celu uzyskania posadzki przemysłowej 
o dodatkowych podwyższonych właściwościach użytkowych  i estetycznych 
zastosowano utwardzenie materiałem FLOR-TOP PLUS PLATYNA (str. 10) 
oraz polerowanie betonu (FLO-DENS S/FLO-DENS G str.13). Rozwiązanie 
szczególnie polecane w pomieszczeniach magazynowych oraz halach sprzedaży, 
w których chcemy osiągnąć ciekawy wygląd posadzki i podniesione parametry 
użytkowe. Zastosowanie innych kolorów (zielony, grafitowy) potęguje nietypowy 
efekt ozdobny.

Podobne rozwiązanie na remontowanej hali magazynowej.

Gliwice lofty - 
w celu osiągnięcia efektu industrialnej posadzki przy 
ograniczeniu nośności stropów oraz grubości nakładanej 
warstwy zastosowano materiał FLO-CEM XD (str.11) z impre-
gnacją lakierem poliuretanowym. Takie rozwiązanie łączy 
w sobie spektakularny efekt wizualny oraz dobre parametry 
użytkowe w pomieszczeniach mieszkalnych.

Posadzka zacierana utwardzaczem FLOR-TOP 
PLATYNA (str.10) zaimpregnowana litowym preparatem 
FLO-DENS G (str.13).  Posadzka nadaje pomieszczeniu surowy 
wygląd z dodatkowym wrażeniem sterylności. Rozwiązanie 
to można stosować na powierzchniach większych, gdzie jest 
możliwość wylania płyty betonowej zacieranej na grubość 
minimum 5cm.

Beton GRC jest to szybkosprawny, wytrzymały materiał przeznaczony do wykony-
wania odlewów elementów dekoracji oraz przedmiotów użytkowych (zamieszczone 
na zdjęciu doniczka i klosz lampy). Idealny do wykonania mebli ogrodowych takich 
jak ławki, kosze, kwietniki lub dekoracyjnych płyt elewacyjnych. Daje idealny niepo-
wtarzalny efekt betonu architektonicznego.
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TOSZEK - PRODUKCJA
UL. WIELOWIEJSKA 12A

Prezentowane informacje mają charakter marketingowy i nie stanowią o odpowiedzialności producenta. 
W celu zasięgnięcia dalszych informacji zapraszamy do kontaktu z działem technicznym lub zapoznania się 
z Kartami Informacyjnymi Produktów na stronie internetowej.

CEMIX SP. Z O.O. 
PNIÓW UL. GÓRNA 9 | 44-120 PYSKOWICE
+48 32 233 45 07 | CEMIX@CEMIX.COM.PL

POMOC TECHNICZNO-HANDLOWA

DANIEL GRABOWSKI MAREK KUŹMIŃSKIMARCIN KAŹMIERCZAK

+48 697 912 716
DANIEL.GRABOWSKI@CEMIX.COM.PL

L

+48 601 467 775
MAREK.KUZMINSKI@CEMIX.COM.PL

+48 695 242 446
MARCIN.KAZMIERCZAK@CEMIX.COM.PL

ZAMÓWIENIA I LOGISTYKA

PIOTR SEMRAU MAREK KUŹMIŃSKIANNA KUŹMIŃSKA

+48 32 334 25 09/+48 32 233 45 07
PIOTR.SEMRAU@CEMIX.COM.PL

+48 601 467 775
MAREK.KUZMINSKI@CEMIX.COM.PL

+48 605 976 611
ANNA.KUZMINSKA@CEMIX.COM.PL

CE
mix

sp. z o. o.

DORADZTWO PROJEKTOWE

WIELKOPOLSKIE, ŁÓDZKIE, 
ZACHODNIOPOMORSKIE, LUBUSKIE, 
KUJAWSKOPOMORSKIE, MAZOWSZE 

ZACH.

POMORSKIE, WARMIŃSKOMAZURSKIE, 
PODLASKIE, MAZOWSZE WSCHÓD, 

LUBELSKIE, PODKARPACKIE

DOLNOŚLĄSKIE, OPOLSKIE, ŚLĄSKIE, 
MAŁOPOLSKIE, ŚWIĘTOKRZYSKIE
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